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Fil fourré de soudage 

 

HARDFACE NICARBW 
 

 

En raison de l’évolution constante des techniques, les descriptions, illustrations et caractéristiques sont susceptibles de variations et sont 
fournies à titre indicatif sans engagement de la responsabilité de WA. Ce document a pour objet d’aider l’utilisateur dans les choix du 
produit. Il appartient à l’utilisateur de vérifier que le produit choisi par lui est adapté aux applications auxquelles il le destine. 

CLASSIFICATION 
EN 14700 : T Ni20 
 

DESCRIPTION 
• Fil fourré de rechargement pour le soudage à l’arc contenant de 50 à 60% de carbures de tungstène selon 

le diamètre dans une matrice spéciale Ni-B-Si  

• Compromis optimal entre ductilité et résistance à l'usure grâce au métal déposé constitué de carbures de 
tungstène uniformément répartis dans une matrice dure et très tenace 

• Excellentes caractéristiques de mouillage 

• Peut être soudé avec ou sans gaz de protection 
 

APPLICATIONS 
Rechargement de pièces devant posséder une résistance extrême à l'abrasion minérale et à la corrosion 
 

Exemples 
Vis et éléments de briqueteries et tuileries, socs de charrues, mélangeurs de caoutchouc et de manière 
générale toutes les pièces soumises à une abrasion sévère dans les secteurs miniers, sidérurgiques, travaux 
publics… 
 

CARACTERISTIQUES TYPES DU METAL DEPOSE 
Dureté :                                                  45 - 55 HRC 
Carbures de tungstène :   2000 -  2800 HV 
Matrice Ni-B-Si :    400 - 550 HV 
 

CONDITIONS D’UTILISATION 

Type de courant Gaz de Protection 

DC+ 

Auto protégé 
I1: 100%Ar 

M12: Ar + 0,5-5%CO2 
M21: Ar + 15-25%CO2 

Les surfaces à souder doivent être exemptes de rouille, calamine, huile ou de toute autre trace de 
contamination. 
Travailler en limitant l'apport calorifique de façon à assurer une bonne répartition des carbures de tungstène. 
PARAMETRES DE MISE EN ŒUVRE 

Diamètre 
[mm] 

Intensité [A] Tension [V] Stick-out [mm] 

Gamme Optimum Gamme Optimum Gamme Optimum 

1.6 120 - 180 150 19 - 22 21 25 - 40 30 

2.0 130 - 190 170 20 - 21 21 25 - 40 30 

2.4 220 - 280 260 21 - 23 21 25 - 40 30 

2.8 250 - 320 300 20 - 23 21 25 - 40 30 

Rendement du fil :    95 %  
 

POSITIONS DE SOUDAGE   DIAMETRES STANDARD (mm) 
A plat      1.6, 2.0, 2.4, 2.8 mm. Autres diamètres : nous consulter 
 

CONDITIONNEMENT 

Diamètre    2.4 mm  à  2.4 mm 

Conditionnement standard Bobine EN ISO 544: BS300 Couronne 

Poids 15 kg 25 kg 

Autres conditionnements : nous consulter 


